


Líder em Soluções Multitecnológicas para Manejo, 

Circularidade de Resíduos e Geração de Energia Sustentável

+12 mil

Colaboradores

+170 bases 

operacionais

Brasil, Argentina e Peru

+50 anos de experiência

60 UVSs

Unidades de Valorização Sustentável

~4 Bi  Faturamento



1. O ciclo começa com o Manejo e Tratamento de Resíduos , um trabalho essencial para 

garantir a valorização, tratamento e destinação corretas desses materiais. 

Ecossistema Integrado

2. Possibilitando a nossa vertical 

de Energia Verde na qual 

transformamos esse recurso em 

eletricidade e biometano, 

contribuindo diretamente para 

uma matriz energética brasileira, 

mais renovável e sustentável. 

3. Nossa frente de Soluções 

Industriais impulsiona nossa 

atuação junto a indústria. Nos 

consolidando como o parceiro 

ideal no atendimento às 

demandas de meio ambiente 

da agenda ESG do setor 

industrial



UNIDADE DE VALORIZAÇÃO SUSTENTÁVEL

ATERROS

Destinação de resíduos de forma 

controlada e monitorada. Possui 

coleta  de percolado evitando a 

contaminação do solo.  Além da 

queima e valorização do gás metano.

CENTRAL DE 

TRIAGEM

Separação do 

mecanizada e manual 

de matéria prima para 

reciclagem                            

TRANSBORDOS

Transferência logística 

de rejeitos domiciliares, 

comerciais e os rejeitos 

de triagem de 

recicláveis.                

05

10

ETE

Estação de Tratamento de Efluente

tornando - o próprio para reutilização.

11

44

INCINERADORES

Queima de resíduos em 

fornos industriais.

03

TRATAMENTO DE RSS

Autoclave para esterilização de 

resíduos hospitalares para descarte.

05

CDR / 

COPROCESSAMENTO

Valorização de resíduos industriais e 

transformação em combustível 

substituto para fornos industriais.

06

TERMOELÉTRICA

Produção de energia a partir do 

biogás produzido no aterro

11

COMPOSTAGEM

Decomposição monitorada de 

resíduos orgânicos, 

transformando - os em 

fertilizantes.              

03

BIOMETANO

Biocombustível produzido a partir 

do biogás gerado nos aterros  

02

CENTRAL DE COLETA

Coleta urbana, 

comercial e 

industrial de 

resíduos

14

TDU

Tratamento de solo 

contaminado com 

hidrocarboneto

01

USINA DE RCC

Beneficiamento de Resíduo 

da Construção Civil

01

1 ETA 

Estação de Tratamento de água 

superficial e subterrânea

ENERGIA SOLAR
09

Parques de captação de energia solar 

para produção de energia elétrica

MONITORAMENTO 

DE AR

19 

Estações móveis para 

monitoramento de 

emissões atmosféricas            



Inovação com sustentabilidade na promoção da transição energética, gerando energia 

limpa e biocombustível, buscando a utilização total do potencial de biogás para GNR (Gás 

Natural Renovável) e geração de energia:

RESÍDUOS 
SÓLIDOS 

URBANOS
ATERROS

BIOMETANO 
GNR

GERAÇÃO DE 
ENERGIA

COMPRIMIDO

INJETAR NA REDE

MERCADO LIVRE

GERAÇÃO 
DISTRIBUÍDA

GERAÇÃO DE 
CREDITOS DE 
CARBONO

CBIO

FLARE

BIOGÁS

BIOGÁS 
RESIDUAL

Solví Energia Verde



Biometano Caieiras

Biometano Minas do 

Leão - RS

68 mil Nm³/dia

Capacidade das plantas  de Caieiras e Minas do Leão

Biometano

*Futura planta em 

São Leopoldo ς RS 

(Início das operações 2026 т
Capacidade de 33 mil NM³/dia)



Termoelétricas 

Nossas 11 usinas termoelétricas são movidas à gás metano do biogás

decorrente da decomposição dos resíduos orgânicos nos Aterros Sanitários .

Valorizamos os gases do aterro, gerando créditos de carbono e energia

limpa, contribuindo com a mitigação do aquecimento global .

+ 28 milhões tCO2eq/t

Total de créditos de carbono gerados / acumulados 

Mais de 387 MWh/ano energia gerada .

Equivalente para abastecer uma cidade com mais de

500 mil hab itantes

emissões de metano evitadas nos aterros sanitários em 2024

+ 2,2 milhões de tCO2eq/t 

Dados 

Relatório

Sutentabilidade

2024



Destinação, Tratamento e Valorização

O Grupo Solví possui domínio de multitecnologias e as utiliza de

maneira inteligente e integrada .

Possui unidades próprias para tratamento e valorização de resíduos,

infraestrutura de ponta e as certificações ISO 9001 , ISO 14001 e ISO 45001 .

1 0 ,8 milhões t

Toneladas de resíduos tratados e valorizados

Dados 

Relatório

Sutentabilidade

2024

Blendagem para 

Coprocessamento

Incinerador 

Compostagem

Resíduo de 

Serviço Saúde

Triagem

FERTILIZANTES PRODUZIDAS

EM 2024

13,2 ton


